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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
@ Werkzeugspann- und -losevorrichtung fur eine Werkzeugmaschine 

(g) Bei einer solchen Vorrichtung an einer Werkzeugmaschine 
fur drehende Bearbeitung fur ein Werkzeug mit Hohlschaft- 
kegel, Spindelkorper, maschinenseltigem Spannzylinder, fe- 
derbeaufschlagter langsverschieblicher Zugstange und el- 
nem die Zugstange umschlieBenden Spreizkorper zum 
Spreizen und Losen des Hohlschaftkegels sind in einem 
Ringvorsprung (8) der Zugstange (2) Spannsegmente (14, 36) 
mit angenahert V-formigem Querschnitt scliwenkbar gela- 
gert und in radialer Richtung federbeaufschlagt. Der Spreiz- 
korper (3) im Spindelkorper (1) ist als Auflaufsciirage fur 
einen Sciienkel der Spannsegmente ausgebildet, deren 
zweiter Schenkel auf einer schragen Aniageflache (13) im 
Hohlscfiaftkegel (10) bewegbar ist und im gelosten Zustand 
mit einer versciiieblichen Sicherungsliulse (22) zusammen- 
, wirkt. Diese Vorriclitung ist weiter ausgestaltet zu einer 
Trennstelle. 
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Beschreibung segmente konnen kompakt und kurz ausgebildet wer- 

den, die Spannelemente werden praktisch nur auf Druck 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung an beansprucht Es ist ein sicherer geschlossener KraftfluB 
einer Werkzeugmaschine fur drehende Bearbeitung gewahrleistet Die geschlossene Bauform macht die ge- 
zum Spannen und Ldsen eines Werkzeugs mit Hohl- 5 samte Vorrichtung wesentlich weniger empfindlich ge- 
schaf tkegel nach dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . gen Schmutz. 

Eine derartige Vorrichtung dient zum Werkzeug- Die im Anspruch 2 gekennzeichnete Ausfiihrungs- 
wechsel bei derartigen Werkzeugmaschinen, insbeson- form der Erfindung fuhrt zu einer besonders guten Si- 
dere bei Bearbeitungszentren und Drehmaschinen. Bei cherung der Spannlage mit jeweils vorgegebenem Ab- 
bekannten Vorrichtungen dieser Art sind die Spannseg- 10 stand, der eine sichere dauerhafte Einspannung des 
mente als verhSltnismSBig langgestreckte hebelformige Hohlschaftkegels gewahrleistet. Auch hier ergibt sich 
Elemente ausgebildet und werden von einem Zugkegel eine kompakte und geschlossene Bauform. 
der Zugstange tiber schrige Gleitfiachen verschwenkt Bei der im Anspruch 3 gekennzeichneten Ausfuh- 
in die Spannlage, bei der schrage rtickwartige Kiemm- rungsform wird der Vorteil einer einfachen und sicheren 
fiachen an den vorderen Enden der Spannhebel sich 15 Anschlagbegrenzung der Sicherungshtilse in einfacher 
gegen die Schragfiache im Hohlschaftkegel des Werk- Bauform erzielt, die ebenfalls die fur den sicheren 
zcugs anlegen und die Spannwirkung ausUben. Die Spannbetrieb giinstigen Abstande gewahrleistet. Die 
Spreizbewegung der Spannelemente wird Ober am an- kompakte Bauform in einfacher Konstruktion wird 
deren maschinenseitigen Ende von Spannelementen durch die Merkmale des Anspruchs 4 dabei weiter ge- 
und Zugkegel vorgesehene SchrSgflachen bewirkt. Es 20 fordert 

haben sich wesentliche Nachteile dieser bekannten An- Fur eine kompakte geschlossene Bauform und erne 
ordnung gezeigt: Die am Hohlschaftkegel miteinander besonders gunstige Krafttibertragung eignet sich be- 
zusammenwirkenden SchrSgfl^chen mussen mit groB- senders die im Anspruch 5 gekennzeichnete AusfOh- 
ter Genauigkeit hergestellt, insbesondere poliert wer- rungsform der Erfindung. Es wird eine besonders siche- 
den, was hohe Fertigungskosten mit sich bringt Trotz- 25 re Verbindung zwischen Spreizkdrper und Spindelk6r- 
dem ist der Anteil der ftir die Kraftiibertragung zur per erzielt, die den geschlossenen und sicheren Kraft- 
Verfttgung stehenden FlSlchen verhaitnismaBig gering fluB ermdglicht, ebenso wie die volIstSndige rotations- 
und nimmt mit einsetzendem VerschleiB zu, was wieder- synmietrische Anordnung. 

um zu unzureichender Spannwirkung, insbesondere un- Eine weitere Ausftihrungsform der Erfindung in Ab- 
gleichmSBiger Spreizung des Kegels mit entsprechen- 30 wandiung der im Anspruch 1 gekennzeichneten Bau- 
dem zusatzlichem frOhzeitigem VerschleiB und auch un- form, jedoch unter Einbeziehung des fdr die Erfindung 
rundem Maschinenlauf ftihren kann. Die bekannte Bau- wesentiichen Konstruktionsprinzips mit den besonde- 
form ist in der LUngsrichtung verhaitnism^Big weit aus- ren Spannsegmenten ist fur die Verwendung der erfin- 
einandergezogen und daher auch verhaltnismaBig off en dungsgemSBen Vorrichtung als Trennstelle zum Span- 
und somit Verschmutzungen ausgesetzt, die die Spann- 35 nen weiterer Werkzeuge besonders geeignet. Diese 
wirkung ebenfalls beeintr^chtigen. Die Gesamtkon- Ausftihrungsform ist im Anspruch 6 gekennzeichnet. 
struktion der bekannten Anordnung ist verhaltnismaBig Diese Ausgestaltung der Erfindung weist auch fUr eine 
aufwendig. solche Trennstelle die im einzelnen weiter oben aufge- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- fuhrten Vorteile der Erfindung auf. 
richtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebe- 40 Eine besonders zweckmaBige Federbeaufschiagung 
nen Art in ihren Betriebs- und Fertigungseigenschaften der erfindungsgemaBen Spannsegmente wird durch die 
zu verbessern, die Konstruktion zu vereinfachen und im Anspruch 7 gekennzeichneten Merkmale erreicht 
eine kompakte, geschlossene Bauform zu ermoglichen. Die Ringfeder laBt sich leicht in den Kreis der Spann- 
Dabei sollen eine sichere Spannung des Werkzeugs segmente einsetzen, bringt eine besonders einfache 
wahrend des gesamten Betriebs und insbesondere eine 45 Bauform dieses Abschnitts der Vorrichtung mit sich, 
gleichmSBigere Spreizung des Hohlschaftkegels und da- gestattet eine einfache Fertigung und Montage und fdr- 
mit hohe Drehzahlen ohne Unwuchten erreicht werden dert die kompakte geschlossene Bauform. 
sowie zugleich eine Fertigung mit groBeren Toleranzen Eine einfache und zugleich fur die Krafttibertragung 
erm5gllcht werden. vorteilhafte Schwenkiagerung der Spannsegmente wird 

Dies wird nach der Erfindung vor allem durch die im 50 durch die Merkmale des Anspruchs 8 erzielt. 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen Die Erfindung wird mit ihren Merkmalen und Vortei- 
Merkmale erreicht. Es hat sich gezeigt, daB bei dieser len anhand zweier Ausfiihrungsbeispiele im folgenden 
Ausgestaltung der Anteil der fUr die Kraftabertragung eriautert, die in der Zeichnung dargestelit sind. Es zei- 
zur Verfilgung stehenden Fiachen sehr hoch ist, ein An- gen: 

teil von 76% konnte festgestellt werden, wobei dieser 55 Fig. 1 einen Langsschnitt des zur Eriauterung der Er- 
Anteil wahrend des gesamten Betriebs des Werkzeugs findung wesentiichen Teils der Vorrichtung in ihrer 
praktisch unverandert bleibt Dieser Anteil liegt weit Ausgestaltung als Schnittstelle, wobei die untere Halfte 
iSber demjenigen Wert, der bei den bekannten Baufor- die Vorrichtung im gel5sten Zustand und die obere 
men erreicht werden konnte. Es ergibt sich daraus eine Halfte die Vorrichtung im gespannten Zustand wieder- 
gleichmaBige Spreizung des Hohlschaftkegels, was ei- so gibt, 

nen exakten Rundlauf gewahrleistet Der Aufbau der Fig. 2 eine schaubildliche Ansicht eines der im iibri- 
erfindungsgemaBen Vorrichtung ist vollstandig rota- gen kreisfSrmig, koaxiai und rotationssjonmetrisch an- 
tionssymmetrisch, was sich positiv auf hohe Drehzahlen geordneten Spannsegmente und 

auswirkt und Unwuchten praktisch ausschlieBt. Ein wei- Fig. 3 einen Langsschnitt durch die ffir die Erlaute- 
terer Vorteil hat sich darin gezeigt, daB die Innenauf- 65 rung der Erfindung wesentiichen Teile der Vorrichtung 
nahme des Hohlschaftkegels mit wesentlich groBeren in ihrer Ausgestaltung zur Verwendung als Trennstelle 
Toleranzen gefertigt werden kann, was die Fertigungs- im gespannten Zustand. 

kosten wesentlich verringert. Die V-formigen Spann- In Fig. 1 ist die Vorrichtung als sogenannte Schnitt- 
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stelle ausgestaltet. In dem Spindelkorper 1 der Werk- 
zeugmaschine ist koaxial die Zugstange 2 angeordnet 
Die Zugstange ist gefiihrt in einem ebenfails koaxialen 
angeordneten Spreizkorper 3, dessen Funktion noch er- 
lautert wird. Der Spreizkorper 3 ist maschinenseitig ver- 
langert und mit Hilfe eines ringformigen Befestigungs- 
bunds 4 an einem Ringanschlag 5 des Spindelkorpers 1 
mit Hilfe eines Sicherungsgewinderings 6 befestigt. An 
dem Befestigungsbund 4 stiitzt sich das werkzeugseitige 
Ende eines Tellerf ederpakets 7 ab, das mit seinem ande- 
ren Ende die Zugstange 2 in Maschinenrichtung beauf- 
schlagt. Am werkzeugseitigen Ende der Zugstange 2 ist 
ein Ringvorsprung 8 angeformt. Dieser Ringvorsprung 
gleitet in der zugeordneten zylindrischen Bohrung 9 des 
Hohlschaftkegels 10 des zu spannenden Werkzeugs mit 
seiner kegeligen Spannflache 11, die mit der komple- 
mentaren Spannflache 12 des Spindelkorpers 1 zusam- 
menwirkt. Innen in der Bohrung 9 des Hohlschaftkegels 
10 ist die SchrSgflache 13 eingearbeitet, deren Funktion 
im folgenden noch beschrieben wird. 

In der maschinenseitigen Stirnflache des Ringvor- 
sprungs 8 sind Spannsegmente 14 mit wenigstens ange- 
nahert V~formigem Querschnitt schwenkbar gelagert, 
und zwar mit ihrem jeweils kreisformig gerundeten 
Scheiteln in einer komplementar dazu gerundeten Ring- 
nut 15 in der maschinenseitigen Stirnflache des Ringvor- 
sprungs 8 zwischen den Schenkeln 16 und 17 der Spann- 
segmente ist eine in radialer Richtung wirkende Ringfe- 
der 18 einsetzbar gehalten, und zwar in einer dafiir vor- 
gesehenen Aufnahmenut 19 (Fig. 2). Die Spannsegmen- 
te 14 sind daher in radialer Richtung zur Zugstange hin 
federbeaufschlagt 

Der Spreizkorper 3 ist auf seiner werkzeugseitigen 
Endflache als Auflaufschrage 20 fur den zur Zugstange 2 
gerichteten inneren Schenkel 17 der Spannsegmente 14 
ausgebildet. Der zweite oder auBere Schenkel 16 der 
Spannsegmente 14 ist mit einer endseitigen Anlagefla- 
che (Fig. 2) in dem in der oberen Halfte der Fig. 1 darge- 
stellten Spannzustand durch das Auflaufen des inneren 
Schenkels 17 auf der Auflaufschrage 20 gegen die als 
schrSge Anlageflache dienende SchrSgfiache 13 im 
Hohlschaftkegel 10 entgegen der Beaufschlagung durch 
die Ringfeder 13 bewegbar. 

Auf dem Spreizkorper 3 ist eine Sicherungshiilse 22 
anschlagbegrenzt verschieblich. Die Sicherungshiilse 22 
stiitzt sich an ihrem maschinenseitigen Ende an einer 
Druckfeder 23 ab, die in einem Ringraum 24 zwischen 
dem Ringanschlag 5 des Spindelkorpers 1 und dem 
Spreizkorper 3 gehalten ist. Zur Anschlagbegrenzung 
der Sicherungshiilse 22 sind in der Zugstange 2 auf de- 
ren Umfang verteilt Anschlagstifte 25 befestigt, die 
durch Langldcher 26 im Spreizkorper 3 hindurchgef iihrt 
und mit einem festgelegten Spiel in Langsrichtung je- 
weils in eine zugeordnete Bohrung 27 in der Sicherungs- 
hiilse 22 hineinragen. 

In dem in der unteren Halfte dargestellten gelosten 
Zustand der Vorrichtung liegt der auBere Schenkel 16 
der Spannsegmente 14 unter Federbeaufschlagung 
durch die Ringfeder 18 im wesentlichen waagerecht un- 
ter Freigabe des Hohlschaftkegels 10 bzw. seiner 
Schragflache 13 und liegt der werkzeugseitigen Stirnfla- 
che der Sicherungshiilse 22 gegeniiben 

Im in der oberen Halfte der Fig. 1 dargestellten ge- 
spannten Zustand tritt der mit der Auflaufschrage 20 
des Stiitzkorpers 3 zusammenwirkende innere Schenkel 
17 mit seiner Stirnflache in eine zwischen Spreizkorper 
3 und Sicherungshiilse 22 vorgesehene Ringausneh- 
mung 28 ein. Dieser Schenkel 17 ist mit einer Ausneh- 
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mung 29 versehen, in die die Stirnflache der Sicherungs- 
hiilse 22 dann eintritt 

Die Wirkungsweise der beschriebenen Vorrichtung 
ist im gelosten Zustand (untere Halfte der Fig. 1) die 
5 folgende: Ein nicht dargestellter maschinensei tiger 
Spannzylinder hat die Zugstange 2 um einen festgeleg- 
ten Betrag, z. B. ca. 10 mm in Richtung auf das Werk- 
zeug mit dem Hohlschaftkegel 10 bewegt. Dabei wird 
das Tellerfederpaket 7 um den gleichen Betrag zusam- 
10 mengedriickt, also z. B. ca. 10 mm. Gleichzeitig werden 
die Spannsegmente 14 durch die Ringfeder 18 iiber die 
Auflaufschrage 20 des Spreizkorpers 3 in die dargestell- 
te Ausgangslage gezogen. Die Sicherungshiilse 22 be- 
wirkt bei diesem Vorgang, daB die Spannsegmente 14 in 
15 der geschaffenen Gegenfuhrung gehalten werden. Bei 
diesem Vorgang wird von der Zugstange 2 im letzten 
Wegbereich eine impulsartige Losekraft fiir die Tren- 
nung des Hohlschaftkegels 10 aus dem Spindelkorper 1, 
1 1 bewirkt. In dieser Stellung kann dann ein Werkzeug 
20 mit dem Hohlschaftkegel 10 durch die automatische 
Werkzeugwechseleinrichtung ausgewechselt werden. 

Im gespannten Zustand (obere Halfte von Fig. 1) ist 
die Wirkungsweise wie folgt: Beim Losen des maschi- 
nenseitigen Spannzylinders wird die Zugstange 2 durch 
25 das Tellerfederpaket 7 in Maschinenrichtung um den 
vorstehend genannten Weg, z. B. ca. 10 mm, zuriickbe- 
wegt Dabei werden die Spannsegmente 14 iiber die 
Auflaufschrage 20 des Spreizkorpers 3 aus ihrer Aus- 
gangslage in die in der oberen Halfte von Fig. 1 darge- 
30 stellte Spannlage bewegt, die Stirnflache 21 des Schen- 
kels 16 der Spannsegmente 14 legt sich somit gegen die 
Schragflache 13 des Hohlschaftkegels 10. Die Siche- 
rungshiilse 22 bewirkt dabei durch die geschilderte Aus- 
gestaltung die Fixierung der Endlage der Spannsegmen- 
35 te 14, wie in der oberen Halfte von Fig. 1 dargestellt. Ist 
diese Endlage der Spannsegmente 14, 16 erreicht, er- 
zeugt das Tellerfederpaket 7 eine Anzugkraft, die den 
Kegel und die Planflache des Hohlschaftkegels 10 form- 
schliissig gegen den Spindelkdrper 1 zur Anlage bringt. 
40 Der in dem Ringvorsprung 8 angeordnete Dichtring 
30 sichert die Spannsegmente 14 gegen ein Eindringen 
von Kuhlschmierstoff aus dem Zentralsystem der Werk- 
zeugmaschine. 

In Fig. 3 ist eine Abwandlung und Ausgestaltung der 
45 erfindungsgemaBen Vorrichtung dargestellt, und zwar 
fiir ihre Verwendung als Trennstelle zum Spannen wei- 
terer Werkzeuge. 

Diese Vorrichtung weist einen Adapter 31 auf, der auf 
einer Seite als Hohlschaftkegel 32 und auf seiner ande- 
50 ren Seite als dem Spindelkorper der Werkzeugmaschine 
entsprechender Aufnahmehohlkegel 33 ausgebildet ist. 
Anstelle der Zugstange 2 sind im Aufnahmehohlkegel 
33 eine Spannschraube 34a und koaxial auf dieser in 
Langsrichtung unverschieblich gehalten eine Druck- 
55 buchse 34 angeordnet. In einer adapterseitigen Flache 
35 dieser Druckbuchse 34 sind die Scheitel der im we- 
sentlichen mit V-formigem Querschnitt versehenen 
Spannsegmente 36 gelagert, und zwar wie anhand Fig. 1 
beschrieben an ihren kreisformig gerundeten Scheiteln 
60 in einer komplementar dazu gerundeten Ringnut in der 
Flache 35. Die Auflaufschrage 37 fur den zur Spann- 
schraube gerichteten Schenkel der Spannsegmente 36 
und die Ringausnehmung 38 fur diesen Schenkel sind in 
einer im Aufnahmehohlkegel 33 des Adapters 31 befe- 
65 stigten Spreizbuchse 39 ausgebildet. Die Spannsegmen- 
te 36 sind in der anhand Fig. 1 beschriebenen Weise 
durch eine Ringfeder 40 radial in Richtung auf die 
Spannschraube 34a federbeaufschlagt. 
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Der Dichtring 41 sichert die Spannsegmente 36 gegen 
das Eindringen von Kiihlschmierstoff aus dem Zentral- 
system der Werkzeugmaschine. Sicherungsschrauben 
42 dienen zur definierten Fixierung der Spreizbuchse 39 
im Adapter 31. Ein Sicherungsring 43 bewirkt eine 5 
RUcknahme der Druckbuchse 34 beim Losen der in 
Fig. 3 in gespanntem Zustand dargestellten Verbindung. 
Eine Gleitschelbe 11 zwischen den aneinander liegen- 
den Stimfiachen der Druckbuchse 34 und der Spann- 
schraube 34a dient dazu, den Reibungswiderstand die- 10 
ser Planfiachen so gering wie mdglich zu halten. 

Die Wirkungsweise dieser Trennstelle gemaB Fig. 3 
ist die folgende: Nach dem Einsetzen einer Werkzeug- 
aufnahme wird durch die Spannschraube 34a die Druck- 
buchse 34 axial bewegt, und es werden dadurch die 15 
Spannsegmente 36 fiber die Auflaufschrage 37 der 
Spreizbuchse 39 in die dargestellte Spannlage gebracht 
Die Spannschraube 34a wird mit einer definierten An- 
zugskraft beaufschlagt, die den Spannkegel sowie die 
Planfiache des Hohlschaftkegels 45 des Werkzeugs 20 
formschlOssig gegen den Aufnahmehohlkegel 33 des 
Adapters 31 zur Anlage bringt. 

Durch ZurUckdrehen der Spannschraube 34a und 
durch das damit verbundene ZurUckziehen der Druck- 
buchse 34 werden die Spannsegmente 36 durch die 25 
Ringfeder 40 in ihre nicht dargestellte Ruhelage gezo- 
gen, in der der iuBere Schenkel der Spannsegmente 
jeweils angenShert waagerecht veriauft und den Hohl- 
schaftkegel 45 freigibt Der so erreichte geldste Zustand 
ermdglicht das Adaptieren einer beliebigen Werkzeug- 30 
aufnahme mit Hohlschaftkegel. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung an einer Werkzeugmaschine fiir dre- 35 
hende Bearbeitung zum Spannen und L6sen eines 
Werkzeugs mit Hohlschaftkegel, bei der maschi- 
nenseitig in dem SpindelkSrper eine vom maschi- 
nenseitigen Spannzylinder unter Federbeaufschla- 
gung langsverschiebliche Zugstange und ein die 40 
Zugstange umschlieBender Spreizkorper angeord- 
net sind, der Uber schrage Auflauffiachen auf dem 
Umfang verteilt angeordnete Spannsegmente im 
gespannten Zustand gegen zugeordnete Schragfla- 
chen im Hohlschaftkegel spreizt und im geiosten 45 
Zustand den Hohlschaftkegel freigibt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in einer maschinenseitigen 
Stirnfiache eines am werkzeugseitigen Endes der 
Zugstange (2) vorgesehenen, in dem Hohlschaftke- 
gel (10) gleitbaren Ringvorsprungs (8) auf dem Um- 50 
fang verteilt Spannsegmente (14, 36) mit angena- 
hert V-f5rmigem Querschnitt in ihrem Scheitel 
schwenkbar gelagert (15) und in radialer Richtung 
federbeaufschlagt (18) sind, daB der Spreizkorper 
(3) im Spindelkdrper (1) fest angeordnet und auf 55 
seiner werkzeugseitigen Endfiache als Auflauf- 
schrSge (20) fiir den zur Zugstange (2) gerichteten 
Schenkel (17) der Spannsegmente (14) ausgebildet 
ist und der zweite Schenkel (16) mit einer endseiti- 
gen Anlageflache im Spannzustand durch das Auf- eo 
laufen des ersten Schenkels (17) der Spannsegmen- 
te (14) auf der Auflaufschrage (20) gegen eine 
schrage Anlagefiache (13) im Hohlschaftkegel (10) 
entgegen der Federbeaufschlagung (18) bewegbar 
ist, wahrend er im gel5sten Zustand unter der Fe- 65 
derbeaufschlagung (18) im wesentiichen waage- 
recht unter Freigabe des Hohlschaftkegels (10) ver- 
iauft und der werkzeugseitigen Stirnflache einer 
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auf dem Spreizkorper (3) gegen eine in Werkzeug- 
richtung wirkende Druckfeder (23) anschlagbe- 
grenzt verschieblichen Sicherungshiilse (22) gegen- 
iiberliegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im gespannten Zustand der mit der 
Auflaufschrage (20) zusammenwirkende Schenkel 
(17) der Spannsegmente (14) mit seiner Stirnflache 
in erne zwischen Spreizkdrper (3) und Sicherungs- 
hiilse (22) vorgesehene Ringausnehmung (28) ein- 
tritt und dieser Schenkel (17) mit einer Ausneh- 
mung (29) versehen ist, in die die Stirnflache der 
Sicherungshiilse (22) dann eintritt 

3. Vorrichtung nach den AnsprQchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Anschlagbegren- 
zung der Sicherungshulse (22) in der Zugstange (2) 
auf deren Umfang verteilt Anschlagstifte (25) befe- 
stigt sind, die durch LanglScher (26) im Spreizkdr- 
per (3) hindurchgefiihrt und mit einem festgelegten 
Spiel in Langsrichtung jeweils in eine zugeordnete 
Bohrung (27) in der Sicherungshiilse (22) hineinra- 
gen. 

4. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Sicherungshiilse 
(22) an ihrem maschinenseitigen Ende an einer 
Druckfeder (23) abstiitzt, die in einem Ringraum 
(24) zwischen SpindelkSrper (1,5) und Spreizkdrper 

(3) gehalten ist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Spreizkorper (3) 
maschinenseitig zu einem ringformigen Befesti- 
gungsbund (4) erweitert ist, der an einem Ringan- 
schlag (5) im Spindelk5rper (1) anliegt und mit ei- 
nem maschinenseitigen Sicherungsgewindering (6) 
befestigt ist, wobei sich an dem Befestigungsbund 

(4) das werkzeugseitige Ende einer Tellerfeder (7) 
ftir die Beaufschlagung der Zugstange (2) abstiitzt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 zur Verwendung 
als Trennstelle zum Spannen und L5sen weiterer 
Werkzeuge, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Adapter (31) vorgesehen ist, der auf einer Seite als 
Hohlschaftkegel (32) und auf seiner anderen Seite 
als dem Spindelkorper der Werkzeugmaschine ent- 
sprechender Aufnahmehohlkegel (33) ausgebildet 
ist, daB anstelle der Zugstange im Aufnahmehohl- 
kegel (33) eine Spannschraube (34a) und koaxial auf 
dieser in Langsrichtung unverschieblich gehalten 
eine Druckbuchse (34) angeordnet sind, daB in ei- 
ner adapterseitigen Fiache dieser Druckbuchse (34) 
die Scheitel der Spannsegmente (36) mit V-f6rmi- 
gem Querschnitt schwenkbar gelagert sind und daB 
die Auflaufschrage (37) fiir den zur Spannschraube 
(34a) gerichteten Schenkel der Spannsegmente (36) 
und die Ringausnehmung (38) fiir diesen Schenkel 
in einer im Aufnahmehohlkegel (33) des Adapters 
(31) befestigten Spreizbuchse (39) ausgebildet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur radialen Federbe- 
aufschlagung der Spannsegmente (14, 36) zwischen 
deren Schenkeln eine in radialer Richtung wirken- 
de Ringfeder (19. 40) einsetzbar gehalten ist (19). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannsegmente 
(14, 36) an ihren Scheiteln kreisfdrmig gerundet und 
in einer komplementar dazu gerundeten Ringnut 
(15) in der jeweiligen Stirnflache (8, 34) schwenkbar 
gelagert sind. 
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US-CL-CURRENT : 27 9/2.01 
ABSTRACT: 

In the clamping position, the tool is held by 
circumf erentially disposed V-section clamping 
segments (14) whose outer limb abuts against the 
inclined shoulder (13) of the hollow taper shank. 
The segments are pivoted in a radiused circular 
track (15) of the drawbar head and are tensioned 
inwards by a coiled wire spring (18). The drawbar 

(2) is supported by a guide bush (4) fixed to the 
spindle . At the front end ( 3 ) of the guide bush is 
a conical surface (29) which expands the segments 

(14) outwards to engage the shoulder (13) of the 
tool shank as the drawbar moves from the undamped 
to the clamped position. In the clamping position, 
the segments are held by a sliding locking ring as 
the shank is pulled hard into the spindle bore. 
USE/ADVANTAGE - Simple, compact and enclosed 
design of tool clamp. Secure, accurately centred 
clamping without need for close tolerance mfr. 
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